Horaky Hypertherm: rozhodujici rozdil

Spoleénost Hypertherm byla zaloZzena v roce
1968 v dobé, kdy vyvinula revoluéni patent pro
plazmové hofaky a vétsina jejich patentt dnes
predstavuje dalsi zdokonalovani technologie
hofaki, coz umoznuje dosahnout vyjimecné
Zivotnosti spotiebnich dilti a vyjimeéné
rychlosti fezani.

Spoleénost Hypertherm dosahla nejlepsSich
vysledk(l ve vSech kategoriich kvality fezu
a vykonnosti diky témto patentovanym
technologiim:

e Technologie stinéné trysky, kterd umoznuje
dosahovat delSi Zivotnosti spotrebnlch casti
pfi fezani, kdy se SpiCka horaku pfi plném

vykonu lehce dotyka fezaného materialu.

¢ Presné rozmeéry dill z hafnia umoznuji delsi
zivotnost.

e Konstrukce trysky coaxial-assist™ dosahuje
rychlosti fezani, které jsou o 20 % vysSi, nez
je tomu u béznych konstrukci.

¢ Technologie kontaktniho spousténi snizuje
na minimum skodlivou vysokofrekvenéni
interferenci.

Na vSechny hofaky se vztahuje plna jednoleta
zaruka.

Dokonalejsi konstrukce napajeciho zdroje

Napajeci zdroje spole¢nosti Hypertherm jsou
konstruovany tak, aby spliovaly specialni
pozadavky pro plazmové fezani.

¢ \/ylepSena konstrukce ménice a stfidace dodavaji
na vystupu konstantni proud, a to bez ohledu na
kolisani napéti v siti nebo vzdalenost horaku od
obrabéné soucéastky.

¢ Postup ,pozvolného spusténi“ (Soft Start)

poskytuje delsi Zivotnost.

e Dokonalejsi elektrické obvody a Siroké rozpéti
vstupniho napéti detekuji a eliminuji pfipadné
problémy s napajenim.

Trileta zaruka* se vztahuje na cely napajeci zdroj,
nikoli jen na vybrané komponenty.
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*Trileta zaruka se vztahuje jen na systémy
Powermax.

Hypertherm, MAX, Powermayx, Coaxial-assist a FineCut jsou obchodni
znacky spolecnosti Hypertherm, Inc. a mohou byt registrovany ve
Spojenych statech a/nebo jinych zemich.
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Prislusenstvi

Souprava pro filtraci
vzduchu

Kompletni souprava s filtrem
0,85 mikrond pro ochranu pred
kontaminovanym vzduchem
doplnéna odluc¢ovacem vihkosti
s automatickou vypusti.

Tepelna ochrana pri
drazkovani

Zajistuje pridavnou ochranu
pfi drézkovacich operacich.

Souprava pojezdovych kol
Kompletni, castecné
smontovanéa sada pro zvySeni
mobility tam, kde se musi stroj
Casto premistovat.

Vodici pfipravky pro
plazmové rezy

Usnadnuji fezani plynulych

a presnych kruznic a primek.
Pro pouziti jako vodici zafizeni

s nastavenym odstupem horaku
a pro (kosové fezy.

Kozeny navlek horaku
Tato dodatecna vybava

dodavana v délkach 7,6 m zajisti

pridavnou ochranu privodu
horaku proti propaleni a otéru.

Souprava spotiebnich
dili FineCut™

Spotfebni dily FineCut zajistuji
vysokou kvalitu fez(i na tenkém
plechu s Gzkou feznou sparou,
minimalnim otfepem a prakticky
bez tepelné ovlivnéné zony.

Kryt proti prachu

Tento prachovy kryt vyrobeny

z husté tkaného umélého vidkna
s polyuretanovym poviakem
ochrani Vasi Powermax investici
na dlouhé roky.

Ochranny oblicejovy stit
Vicelcelovy ochranny stit

ktery chrani obliéej a oéi pfi
plazmovém fezani a drazkovani.

Kozené fezaci rukavice

» Veprovicové rukavice s dlanovou

Casti z licové usné pro jemny
hmat. Vypénény hibet a zesileny
palec.
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Rucni systémy pro plazmove rezani




Rucéni systémy Hypertherm: vykonnostni standard pro plazmové rezani

Hypertherm predstavuje prvni volbu v profesionalnim fezani kovu, ktera je
vysledkem zaméreni spolec¢nosti na plazmovy proces a technologii hofaku.
Hypertherm, jakozto celosvétové uznavana vedouci spole¢nost v této
technologii, byla prvni spole¢nosti v oboru plazmovych fezacich zafrizeni,
ktera ziskala registraci 1ISO 9001.

Patentované technologie umoznuji ruénim systémim Hypertherm dosahnout
co nejlepsi kvality Fezu, rychlosti a Zivotnosti spotfebnich soucastek a technicky
vyspéelé elektrické obvody optimalizuji napajeni.

Zivotnost a bezpeénost jsou zajistény i pfi téch nejnaroénéjsich pracovnich
podminkach.

Obrovské technické zdroje spolecnosti Hypertherm a podpora produktl, ktera
nema obdoby, prispivaji ke zlepseni vykond, uzitné hodnoty a spolehlivosti.

POWermaxso POWermaxas powermaxiooo POWErmaxi2so POWErmaxisso MAX200
Rezny vykon s ru¢nim horakem Doporucéeny 6 mm 12 mm 19 mm 22 mm 32mm 38 mm
Maximalni 10 mm 19 mm 25 mm 29 mm 38 mm 50 mm
Délici 12 mm 25 mm 32mm 38 mm 44 mm 64 mm
Propalovaci vykon Maximalni Neaplikovatelné 10 mm 12 mm 16 mm 19 mm 25 mm
v mechanizované aplikaci
Drazkovaci vykon Odstranény kov za hodinu Neaplikovatelné 2,8kg 4,9 kg 6,8 kg 10,8 kg 21 kg - H35
hloubka x Sitka Neaplikovatelné 2,9 mmx 6,5 mm 5mmx2mm 5mmx3mm 5mmx3mm -
Vystupni proud (A) 15 - 30 20 - 45 20 - 60 25 - 80 30 - 100 40 - 200
Vstupni napéti 120 - 230V, 1, 200 - 240V, 1, 200 - 600V, 1/3-, 200 - 600V, 1/3-, 200 - 600V, 3, 208V, 3-f, 60 Hz, CSA
50/60 Hz, CSA, CE 50/60 Hz, CSA 50/60 Hz, CSA 50/60 Hz, CSA 50/60 Hz, CSA 2407480V, 3-f, 60 Hz, CSA
230V, 1, 230 - 400V, 3, 230 - 400V, 3, 230 - 400V, 3, 200V, 3-f, 50 Hz, CSA
50/60 Hz, CE 50/60 Hz, CE 50/60 Hz, CE 50/60 Hz, CE 380/415 V, 3-f, 50 Hz, CE
400V, 3, 220/380/415V, 3-f, 50 Hz, CSA
50/60 Hz, CE 500V, 3-f, 50 Hz, CSA
600V, 3-f, 60 Hz, CSA
Vstupni proud 120 - 230V 200 - 240V 200,/208/230/240,/480 V 200,/208/230/240,/480 V 200,208,/230/240/ 100/208/240,/380/415/
126 - 13,5 A 1-f:34 - 28 A 1-f: 50/48/44/42/22 A 1-: 70/70/60/58,/31 A 400/480/600 V 480/500/600 V
230V, 1-£:30 A 3-:30/29/26/24/15/12/11 A 3-f: 41/40/37/34/21/17/17 A 3-.53/51/46/44/27/22/21 A 3-1:98/104/90/57/52/45/43/36 A
400V, 3-f: 10A
Dovolené zatizeni pri plném 50%, 230 V 50%, 132V 50%, 230 - 600V, 3-f 60%, 230 - 600V, 3-f 80%, 400 - 600V, 3-f 100%, 400 - 600V, 3-f
vystupnim vykonu* 35%, 115V 50%, 230 — 480V, 1-f 60%, 480V, 1-f 70%, 230 - 440V, 3-f
40%, 200 - 208V, 3-f 50%, 200 - 208 V, 3-f, 60%, 200 - 208 V, 3-f
40%, 200 - 208 V, 1-f 50%, 240V, 1-f
40%, 200 — 208 V, 1-f
Rozmeéry hloubka x Sitka x vySka 356 x 168 x 305 mm 426 x 348 x 172 mm 586 x 271 x 498 mm 586 x 271 x 498 mm 671 x427 x 655 mm 1040 x 710 x 1090 mm
Hmotnost 9kg 16,8 kg 37 kg 44 kg 61 kg 351 kg
Zdroj plynu Vzduch nebo N, Vzduch nebo N, Vzduch nebo N, Vzduch nebo N, Vzduch nebo N, Plazmovy plyn: Vzduch, Ny, 0, Ar-H,
Ochranny plyn: Vzduch, N,, CO,
Pratok a tlak 113 1/minv 5,5 bar 1701/minv 6,2 bar 189 I/min v 4,8 bar 189 |/min v 4,8 bar 260 I/minv 5,1 bar Plazmovy plyn: 31 |/min v 8,3 bar

Ochranny plyn: 132 |/min v 6,2 bar

Délky vedeni k hofaku

45m 6,1m,7,6m,10,7m, 152 m
pouze ruéni horak

7,6m,152m,22,8m

7,6m,152m,22,8m

7,6m,152m,22,8m

7,6m,152m

* Hodnoty dovoleného zatizeni pro zafizeni spolecnosti

Hypertherm se zjistuji pfi 40° C, podle mezinarodnich
norem a jsou stanovovany pri skutecnych hodnotach
napéti na oblouku pfi fezu. Hodnoty u konkurencnich
systém se Casto zjistuji pfi pokojové teploté 20° C a pri
teoretickém vystupnim napéti, coz ma za nasledek, Ze jsou
jejich hodnoty dovoleného zatizeni znacné nadnesené.

Vykonové udaje

Pro uréovani vykonu plazmovych
systému neexistuje zadna
primyslova norma, a proto je
dulezité zachovavat pfi porovnavani
produktd rdznych vyrobct nalezitou
obezfetnost.

Ruéni fezani

Doporuéeny - Sila uhlikové ocele
na které dosahuje systém rychlosti
500 mm za minutu nebo vice, pfi
dobré kvalité fezu. Na doporucené
sile materialu se ma provadét
osmdeséat nebo i vice procent fez0.
Maximalni - Sila uhlikové ocele na
které dosahuje systém dobré kvality
fezu, ale pfi rychlosti snizené na
250 mm za minutu. Na maximalni
sile materialu by se mélo provadét
nejvyse dvacet procent rez(.

Délici - sila uhlikové ocele, kterou
je mozno jesté prijatelnym zplsobem
deélit, avSak v nizké kvalité a pfi
pomalé rychlosti. Rezy v oblasti
déliciho vykonu by se mély provadét
jen obcas.

Mechanizované (strojni) fezani

Maximalni - Sila uhlikové ocele,
kterou je mozno propalit s dobrou
kvalitou fezu a bez nadmérného
opotfebeni spotfebnich dill. Pri
startu na hrané je fezny vykon
stejny jako u ruéniho fezu.

Poznamka: DalSi informace

o feznych rychlostech pfi
mechanizovaném fezani a sile
materialu najdete v manuélech
K pfislusnym vyrobkdm.



